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滁州智能振动时效

发布日期: 2025-09-22

振动处理技术又称做振动消除应力，在我国又称做振动时效。它是将一个具有偏心重块的电
机系统（称做激振器）安放在构件上，并将构件用橡皮垫等弹性物体支承，通过控制器起动电机
并调节其转速，使构件处于共振状态。约经20~30分钟的振动处理即可达到调整残余应力的目的。
经过振动处理的构件其残余应力可以被消除20％~80％左右，高拉应力区消除的比低应力区大。因
此可以提高使用强度和疲劳寿命，降低应力腐蚀。可以防止或减少由于热处理、焊接等工艺过程
造成的微观裂纹的发生。可以提高构件抗变形的能力，稳定构件的精度，提高机械质量。振动时
效不受场地限制，可减少工件在时效前后的往返运输。滁州智能振动时效

振动时效之所以能够部分地取代热时效，是由于该项技术具有一些明显的特点。振动时效的
几个重要参数是：“支撑点、振型、激振点、加速度、固有频率、时间”其中振动加速度、共振
频率、共振时间是决定工艺效果的主要参数。1．机械性能明显提高：经过振动处理的构件其残余
应力可以被消除20%~80%左右，高拉应力区消除的比低应力区大。因此可以提高使用强度和疲劳寿
命，降低应力腐蚀。可以防止或减少由于热处理、焊接等工艺过程造成的微观裂纹的发生。可以
提高构件抗变形的能力，稳定构件的精度，提高机械质量。2．适用性强：由于设备简单易于搬动，
因此可以在任何场地上进行现场处理。它不受构件大小和材料的限制，从几十公斤到几百吨的构
件都可使用振动时效技术。特别是对一些大型构件无法使用热时效处理时，振动时效就具有更加
突出的优越性。3．节省成本：振动时效只需30分钟即可进行下道工序。而热时效至少需一至二天
以上，且需大量的煤油、电等能源。因此，相对于热时效来说，振动时效可节省能源90%以上，可
节省费用90%以上，特别是可以节省建造大型焖火窑的巨大投资。滁州智能振动时效焊接构件的振
动时效技术是对已焊接成型的构件进行处理，用以降低和均化由于焊接造成的残余应力。

振动时效设备功能：自动完成振动时效工艺全过程；自动确定扫频范围及选择很佳亚共振点
时效处理；自动跟踪时效共振频率的变化进行亚共振时效；自动快速和科学地检测振动时效工艺
效果；真彩液晶屏动态清晰显示工艺参数和曲线；自动检测工艺参数选择是否正确合理；自动检
测仪器故障；前面板具有轻松复位操作键；使用前装纸高速中文打印机；配置长寿命永磁电机激
振器；配置长寿命测振器；时效质量稳定可靠，仪器操作简单方便；能够振动时效处理各种铸件
和焊件。

    振动时效仪的工作原理，振动时效是利用工件的共振，给工件施加附加交变应力或变形，
当附加交变应力与残余应力叠加，通过材料内摩擦吸收能量，达到或超过材料的某一阀值时，工
件发生微观或宏观粘弹塑性力学变化，从而降低和均化工件内部的残余应力，并使其尺寸精度达
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到稳定。振动时效设备这一技术原理，结合讣算机控制技术，控制激振器的转速和偏心使工件发
生共振，让工件需时效部位产生一定幅度、一定周数的交变运动并吸收能量；以便让工件内部发
生一定的微观粘弹塑料性金属力学变化，在一定程度上降低和均化工件内部的残余应力，提高工
件尺寸稳定性及疲劳寿命等性能。其控制系统具有自动、手动振前扫频功能，得出构件本身固有
频率；并自动选择亚共振峰进行时效处理，自动进行振后扫频和记录振动时效工艺数据、曲线;后
按国家标准(GB/T25712-2010)的参数曲线检测法，通过比较时效前后及过程中工件的有效固有频
率及其加速度等参数的变化来定性。
振动时效仪一般工件经30分钟的振动处理即可达到调整均化残余应力的目的。

焊接构件的振动时效技术是对已焊接成型的构件进行处理，用以降低和均化由于焊接造成的
残余应力。而振动焊接是首先将被焊构件进行振动，且边振动边焊接，直至焊完为止。这种振动
是在一定频率范围内的轻微振动，其作用如下：首先，当焊缝金属在溶溶状态时，振动可以使组
织发生变化，晶粒得以细化。焊缝晶粒细化必将使材料力学性能得到提高，其次在有温度作用下，
焊缝处于材料屈服极限很低，因此振动很容易使热应力场得到缓解，极易发生热塑性变形，而释
放受约束得应变，使应力场梯度减少。故使很后的焊缝残余应力得到降低和均化、平缓，降低应
力集中，提高焊接质量。因此振动焊接可以有效的防止焊接裂纹和变形，提高构件的疲劳寿命，
增强机械性能。振动时效仪利用共振动原理消除或均化金属构件、锻造件、铸造件、焊接件等内
部残余应力。滁州智能振动时效

振动时效工艺是与该项技术具有的一些明显的优越特征分不开的。滁州智能振动时效

在机械生产中，振动时效设备为了稳定铸件尺寸，常将铸件在室温或室外自然环境下长期放
置，然后才进行切削加工。这种措施被称为自然时效，它是借助外界温度的变化及较长间的放置
使工件的内应力得以释放，使一些内部组织得以稳定。但这种时效不属於金属热处理工艺。经过
长期反复研究证实，时效强化的实质是从过饱和固溶体中析出许多非常细小的沉淀物颗粒，形成
一些体积很小的溶质原子富集区。将淬火后的金属工件置于室温或较高温度下保持适当时间，以
提高金属强度的金属热处理工艺。在较高温度下进行的时效处理是人工时效。这两种时效处理各
有利弊，第三种方式是振动时效从80年代初起逐步进入实用阶段。滁州智能振动时效

上海乐展电器有限公司是一家销售电子电器、仪器仪表、机电设备、金属材料、建筑材料、
化工原料（不含危险品）、五金交电，振动时效设备，超声波消除应力装置，应力检测仪，在机
械设备领域内的技术开发、技术咨询、技术转让、技术服务，机电设备安装及维修的公司，致力
于发展为创新务实、诚实可信的企业。上海乐展深耕行业多年，始终以客户的需求为向导，为客
户提供***的振动时效设备，超声冲击消除应力装置，振动消除应力装置，应力检测仪。上海乐展
致力于把技术上的创新展现成对用户产品上的贴心，为用户带来良好体验。上海乐展创始人王丽
宏，始终关注客户，创新科技，竭诚为客户提供良好的服务。


